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INTRODUCAO

300/ O OF GLOBAL
GREENHOUSE GAS

EMISSIONS ORIGINATE

FROM INDUSTRIAL
SOURCES.

O setor da Manufatura esta na vanguarda dos desafios climaticos globais, sendo
responsavel por quase 30% do total de emissdes de gases com efeito de estufa. A medida
que os governos e as industrias intensificam os esforcos para atingir objetivos de
emissoes liquidas nulas até 2050, os fabricantes enfrentam uma pressao externa e interna
crescente - por um lado, para alinhar as operacdes com os objetivos de sustentabilidade,
mantendo a eficiéncia da producao e, por outro, para se manterem competitivos através da
criacao de resiliéncia climatica.

A medida que os mandatos de sustentabilidade se tornam mais rigorosos a nivel global, os
fabricantes tém de navegar em estruturas como a Diretiva de Relatérios de Sustentabilidade
Empresarial (CSRD) da UE e o Mecanismo de Ajustamento das Fronteiras de Carbono (CBAM),
que impdem transparéncia e responsabilidade pelas emissdes. Nos EUA, as Regras de
Divulgacao Climatica da SEC exigem relatérios ambientais para empresas de capital aberto,
enquanto politicas como o Plano de A¢édo de Conservacao de Energia e Reducéo de Carbono da
China incentivam a eficiéncia de recursos e a reducao de carbono.

Para além dos riscos de conformidade, os fabricantes que atrasam a adaptacao podem
enfrentar custos operacionais mais elevados, perturbacdes na cadeia de fornecimento e uma
diminuicéo da relevancia no mercado a medida que a sustentabilidade se torna um critério de
compra fundamental. Por outro lado, as empresas que adoptam estratégias de resiliéncia
climatica - como a poupanca de energia, a eficiéncia dos recursos e a manutencgao preditiva -
podem garantir a estabilidade operacional a longo prazo e a lideranga do mercado.

Os fabricantes devem adotar solugdes que minimizem o investimento de capital e, ao mesmo
tempo, oferecam vantagens de sustentabilidade a longo prazo.


https://www.breakthroughenergy.org/our-approach/the-data/sectoral-analysis/
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AREAS-CHAVE DE FOCO

PILARES FUNDAMENTAIS DA RESILIENCIA CLIMATICA PARA O SETOR DE MANUFATURA

-

Implementacao de diagndsticos baseados em IA, utilizacdo
de hardware energeticamente eficiente e implementacéo de
sistemas de fabrica inteligentes para minimizar o desperdicio
de energia e as emissdes de carbono.

Aproveitar a automacao e a tomada de decisées baseadas
em dados para melhorar a eficiéncia da produgéo, reduzir o
desperdicio e simplificar as operacdes.

Utilizar a manutencéo preditiva e a gestao inteligente de
activos para prolongar a vida util do equipamento, evitar
falhas e reduzir o tempo de inatividade.

Este white paper explora trés pilares principais da resiliéncia climatica que
permitem que os fabricantes atinjam metas de sustentabilidade, mantendo a
lucratividade e a eficiéncia. Ele também inclui estudos de caso detalhados de
todo o mundo, exemplificando sua implementacao bem-sucedida.
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ESTRATEGIAS DE REDUGAO DE
EMISSOES E DE REDUGAO DO
CONSUMO DE ENERGIA

A reducao das emissdes e a otimizacao do consumo de energia sao desafios criticos para os
fabricantes que navegam pelas regulamentagdes ambientais e pelo aumento dos custos de
energia. As instalagdes industriais podem reduzir significativamente o desperdicio e melhorar
a eficiéncia operacional através da integragéo da gestédo de energia orientada por dados, da
otimizacédo de processos em tempo real e de hardware de elevada eficiéncia. Este capitulo
explora as principais abordagens a redugao de energia, incluindo diagndsticos com base em
IA, automacdo em toda a fabrica e sistemas inteligentes de gestao de energia, com estudos
de caso reais que demonstram o seu impacto.



https://www.breakthroughenergy.org/our-approach/the-data/sectoral-analysis/

Gestao de energia baseada em dados
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GESTAO DE ENERGIA BASEADA
EM DADOS

EcoAdviser

Al-driven application to reduce energy consumption

Understanding
the current
status

Detecting
energy loss

Energy-saving i\ : )
e ek \ Causal diagnosis

actions N

Uma abordagem para reduzir o desperdicio de energia envolve o rastreamento centralizado
do consumo de energia e diagndsticos orientados por IA para identificar ineficiéncias. Ao
monitorar continuamente eletricidade, agua, ar, gas e outras fontes de energia, as empresas
podem detectar fatores de perda, analisar causas e medir o impacto de a¢des corretivas.

Um exemplo dessa abordagem € o EcoAdviser, um sistema de gerenciamento de energia que
alavanca a tecnologia de IA para dar suporte a atividades de economia de energia. Ele fornece
analise automatizada de perda de energia, visualizagdo em tempo real de tendéncias de
consumo e avaliagdes comparativas de medidas de eficiéncia implementadas.

Na Fukuyama Works, no Japao, a gestao de energia assistida por IA com o EcoAdviser ajudou
a identificar e resolver ineficiéncias, reduzindo significativamente as emissdes de CO, € os
custos operacionais. Ao visar e otimizar o equipamento de elevado consumo, a instalacdo
alcancou poupancas anuais e repetiveis de milhares de ddlares, que continuam a acumular-se
ano apos ano, reduzindo a procura de energia contratual em 25%.



https://www.breakthroughenergy.org/our-approach/the-data/sectoral-analysis/

Gestao de energia baseada em dados
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ESTUDO DE CASO:

DIAGNOSTICO DAS EMISSOES DE CO, NA
FABRICA DE FUKUYAMA

PROBLEMA: Elevadas emissdes de CO, devido a perdas de energia ndo identificadas.
Dificuldade em identificar o uso ineficiente de energia.

SOLUCAO: Implementou o EcoAdviser, um sistema de gerenciamento de energia orientado
por IA, para diagnosticar fatores de perda de energia. Visualizou tendéncias de
consumo de energia e identificou equipamentos de alto consumo.

RESULTADO: Reducéo de 25% na demanda de energia do contrato. Poupangas de custos
anuais e repetiveis que continuam a acumular-se ano apds ano. Melhoria das
estratégias de rastreamento e reducao de CO, e estratégias de reducao.

SAIBA MAIS AQUI



https://www.mitsubishielectric.com/fa/our-stories/030/pdf/In-house_case_study_030.pdf
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Energy-loss factor diagnosis

Diagnosis period: 7/1/2020 - 9/30/2020
Equipment name: Assembly Line A
Energy saving points: (1)Equipment time - loss (start - up)

( Y n

(Expected improved “YDoes tais information

Energy - loss factor h
il Energy-loss factor (type) (detail) result[$/Year] help you?
1| Manufacturing starting time 10[Time] 325 Yes No
2| Manufacturing starting time 9[Time] 173 Yes No
3| Manufacturing editing time 22[Time] 61 Yes No
4| Production volume 270~320[Piece] 79 Yes No
L 5\Day of the week Monday A 246)\ Yes No
f @ ,
Apply evaluation
<Tips>

Using By Day of the week Equipment time-loss (start-up)(average) graphs, you can compare operational statuses
which losses are high and low.

Then you can find some energy-saving activities.
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OTIMIZAGAO DE PROCESSOS
EM TODA A FABRICA

=

Outra estratégia essencial para melhorar a eficiéncia energética e o desempenho da

producéo € integrar equipamentos de economia de energia que otimizam as operagoes,

reduzem o tempo de inatividade e melhoram o uso geral de energia. Solucdes flexiveis,

como inversores de eficiéncia energética, motores IPM e sistemas de energia
Lregenerativa, s&o cruciais para atingir essas metas.

Tecnologias como servo drives MELSERVO-J5 permitem que os fabricantes aproveitem
a energia regenerativa, enquanto inversores com eficiéncia energética contribuem para
projetar aplicacdes mais sustentaveis. Ao adotar essas solucdes, as fabricas podem
minimizar o desperdicio de energia, reduzir os custos operacionais e melhorar a
eficiéncia a longo prazo.

Um programa estruturado de reducédo de energia baseado em dados em tempo real e
controlo preciso do motor permitiu a Rane Madras Limited, um fabricante de pecas para
automoveis na india, reduzir significativamente o consumo de energia. Ao implementar a
tecnologia e-F@ctory combinada com inversores de frequéncia variavel nas suas
operagdes, a empresa conseguiu uma reducéo de energia de 96% nos processos de
prensagem de metal, poupando aproximadamente ¥3 milhdes (INR) por ano e reduzindo
a utilizacdo total de eletricidade em 380.000 unidades. Esta iniciativa demonstrou como
as solucodes de fabrico digital podem abordar a eficiéncia energética e os desafios de
producéo.
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ESTUDO DE CASO:

OTIMIZAQAO DE ENERGIA NA RANE MADRAS
LIMITED, INDIA

Prior to Fost
Implementation Implementation

PROBLEMA: Alto consumo de energia e falta
de energia elétrica afetando a
producédo. Operacdes ineficientes
de motor levando ao uso
excessivo de eletricidade.

SOLUGAO: 546 inversores de frequéncia
variavel instalados para otimizar a
velocidade do motor € o uso de
energia. Monitoramento integrado
em tempo real para combinar o
uso de energia com as
necessidades operacionais.

RESULTADO: 96% de reduc&o de energia nas
operacdes de prensa de metal.
Poupanca anual de eletricidade
de 380.000 unidades. Reducao
de custos anual de ¥3 milhdes
(INR). Reconhecida com o SAIBA MAIS AQUI
Grande Prémio Deming pelos
esforcos de sustentabilidade.



https://www.mitsubishielectric.com/fa/sols/digital-manufacturing/en/casestudy/4/
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EFICIENCIA E OTIMIZACAO
DE CUSTOS

INTRODUCAO

=

Melhorar a eficiéncia e otimizar custos séo estratégias-chave para aumentar a resiliéncia

climatica e ganhar uma vantagem competitiva ao mesmo tempo em que promovem um

futuro industrial sustentavel. Os fabricantes podem otimizar processos, reduzir o

desperdicio operacional e aumentar a produtividade alavancando solugcdes avancadas
Lde software e tecnologia de automacéao de ultima geragao.

Este capitulo explora abordagens de eficiéncia e otimizagao de custos usando software
SCADA, incluindo monitoramento de processos em tempo real, automacao inteligente e
sistemas de controle modular, com estudos de caso de suporte demonstrando seu
impacto em varios setores.




Monitoramento de processos em tempo real e otimizacao orientada por dados

MONITORAMENTO DE
PROCESSOS EM TEMPO REAL
E OTIMIZACAO ORIENTADA

POR DADOS

-

Um método essencial para melhorar a
eficiéncia envolve o monitoramento em
tempo real de processos industriais
usando o software SCADA (Supervisory
Control and Data Acquisition). Esses
sistemas permitem que as empresas
visualizem operagoes, analisem
tendéncias histéricas de dados e
tomem decisdoes baseadas em dados
que melhoram a eficiéncia de custos.
Solugoes modernas centradas em
dados integram-se a plataformas de
nuvem, computacao de ponta e
tecnologias de loT para aprimorar a
|:utomag;éo industrial.

Uma dessas solugdes € o conjunto de
software de automacido GENESIS da
ICONICS, que permite que os fabricantes
monitorem, analisem e otimizem as
operacgoes industriais em tempo real.

O software suporta visualizagdo avangada,
analise preditiva e conectividade perfeita
com a infraestrutura de fabrica existente.

A AFV Beltrame S.p.A., uma produtora
lider de ago europeia, buscava um sistema
de otimizacao de processo baseado em
SCADA para aumentar a eficiéncia no
controle de poluicdo em fornos de fuséo,
resfriamento de plantas e insercéo de ligas
de ferro em silos. A empresa precisava de
uma solugao escalavel e perfeitamente
integrada para trabalhar com bancos de
dados Microsoft SQL existentes e PLCs
Allen Bradley.

Ao implementar o software ICONICS
GENESIS, a AFV Beltrame obteve
monitoramento de processo em tempo
real em 30 instalacdes, melhorando a
flexibilidade operacional e reduzindo
significativamente o tempo de
desenvolvimento interno de software.
A escalabilidade do sistema permite
expansao e adaptacdo continuas
conforme a empresa evolui.
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ESTUDO DE CASO:

AFV BELTRAME S.P.A., ITALIA - OTIMIZANDO A
FABRICAGAO DE ACO

PROBLEMA: Monitoramento de processo ineficiente em varias plantas siderurgicas.
Dificuldade de integragdo com infraestrutura existente.

SOLUGCAO: Implementou o software ICONICS GENESIS SCADA para visualiza¢édo e
controle de processos em tempo real.

RESULTADO: Monitorizagdo de processos mais rapida e eficiente, custos operacionais

reduzidos, integracao perfeita de sistemas e uma estrutura de transformacao
digital escalavel.

‘ SAIBA MAIS AQUI



https://iconics.com/Production/media/Literature/SuccessStories/ss-AFV_Beltrame.pdf

Eficiéncia de producao na geracao de energia verde
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EFICIENCIA DE PRODUCAO NA
GERACAO DE ENERGIA VERDE

O setor de energia renovavel enfrenta desafios operacionais unicos, particularmente na

variabilidade da producao de energia, programacao de manutencao e controle de

custos. Solugdes de gerenciamento de dados em tempo real e SCADA ajudam os

provedores de energia a otimizar as operagdes de parques edlicos, reduzir ineficiéncias
Le diminuir os custos de manutencgao.

A AES Wind Generation, uma empresa internacional de energia com foco em geragao de
energia e energia renovavel, buscou uma solugao para melhorar o monitoramento de
turbinas em tempo real, validacao de desempenho e analise de dados histéricos.
Implementando o ICONICS GENESIS64™ e o Hyper Historian™, a AES integrou o
rastreamento de desempenho de turbinas e a analise preditiva, reduzindo a dependéncia
de desenvolvedores terceirizados. O monitoramento e o gerenciamento integrados
resultam em economias de custo significativas para a AES — diretamente por meio de
operacdes otimizadas e indiretamente pela simplificacdo do gerenciamento do sistema,
reduzindo a dependéncia de fornecedores terceirizados para manutencao e integracao,
ao mesmo tempo em que garante que essa fonte de energia alternativa vital permaneca
disponivel para consumo.
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ESTUDO DE CASO:

AES WIND GENERATION - MELHORANDO A
EFICIENCIA DO PARQUE EOLICO

PROBLEMA: Altos custos operacionais devido a produgao de energia imprevisivel e ao
monitoramento ineficiente do desempenho da turbina.

SOLUCAO: Implementou ICONICS GENESIS64™ SCADA e Hyper Historian™ para analise
de dados em tempo real e monitoramento de desempenho.

RESULTADO: Menor dependéncia de desenvolvedores terceirizados, menores custos

operacionais, melhor otimizacao de turbinas em tempo real e acesso seguro ao
sistema baseado na web.

SAIBA MAIS AQUI



https://iconics.com/Production/media/Literature/SuccessStories/ss-AFV_Beltrame.pdf
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MONITORAMENTO CENTRALIZADO
DE INFRAESTRUTURA PARA
ECONOMIA DE CUSTOS

MONITOR AND CAPTURE
REAL-TIME DATA FROM
EQUIPMENT

-
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Gerenciar instalacdes industriais de
larga escala frequentemente envolve
multiplos sistemas de monitoramento
dispares, levando a ineficiéncias, silos
de dados e aumento de custos
operacionais. Unificar esses sistemas
em uma plataforma centralizada em
tempo real pode simplificar a detecc&o
de falhas, manutengao e gerenciamento
de energia, levando a reducdes de
custo mensuraveis.
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A Nagoya Works da Mitsubishi Electric,
uma instalacao de fabricacédo avangada,
dependia anteriormente de sistemas de
monitoramento separados em 30 prédios,
0 que criava ineficiéncias no rastreamento
de energia e detec¢do de falhas. Ao
implementar o ICONICS GENESIS64™,

a empresa unificou seus sistemas de
monitoramento, reduzindo o tempo de
inatividade e permitindo a administragdo
segura da infraestrutura remota.
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ESTUDO DE CASO:

MITSUBISHI ELECTRIC, NAGOYA WORKS,
JAPAO - ECONOMIA DE CUSTOS POR MEIO
DO MONITORAMENTO CENTRALIZADO

PROBLEMA: Sistemas de monitoramento complexos e fragmentados, resultando em altos
custos operacionais e ineficiéncias.

SOLUGAO: Implementou o ICONICS GENESIS64™ para monitoramento de energia em
tempo real e recursos de acesso remoto.

RESULTADO: Economia anual de custos de ¥ 1 milhdo, melhor detecc&o de falhas e maior
escalabilidade do sistema para futuros esforcos de sustentabilidade.

SAIBA MAIS AQUI



https://www.mitsubishielectric.com.au/wp-content/uploads/2023/08/Case_Study-FA-Nagoya_Works_SCADA-2023.pdf
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ROBOTICA COLABORATIVA
PARA FABRICACAO SEGURA
E EFICIENTE

Integrar robds colaborativos em linhas de produgédo aumenta a seguranca do

trabalhador, a eficiéncia do processo e a flexibilidade da automacao. Por meio do

planejamento dindmico de caminho e programacao visual, esses robds podem se

adaptar em tempo real, reduzindo significativamente os tempos de configuragcao e
Laumentando a eficiéncia da producao.

Um exemplo notavel desta pratica € a colaboracao entre a Hella Electronics e a
Mitsubishi Electric para implantar um sistema de robd colaborativo projetado para
automacéo robética segura e eficiente. A implantacdo dos robds colaborativos da série
ASSISTA da Mitsubishi Electric permitiu que varios bragos robéticos trabalhassem com
seguranca ao lado de funcionarios humanos, utilizando prevencao de colisdes e
programacao visual para agilizar as operagdes da fabrica.
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ESTUDO DE CASO:

HELLA ELECTRONICS - IMPLEMENTACAO DA
ROBOTICA COLABORATIVA
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PROBLEMA: A necessidade de melhorar a automatizacdo, mantendo a seguranca dos
trabalhadores e a flexibilidade operacional.

SOLUGCAO: Implementar os robds colaborativos da série ASSISTA da Mitsubishi Electric,
com planeamento de movimentos em tempo real, na Hella Electronics.

RESULTADO: Estaimplementacao reduziu o tempo de configuracao da fabrica de semanas

para dias, melhorou a flexibilidade da producéo e reduziu o custo total de
propriedade da automacao robdtica.

» VEJA O VIDEO DO ESTUDO DE CASO



https://www.youtube.com/watch?v=SB4nG_k7Jm4&ab_channel=MitsubishiElectricAutomation%2CInc.

Programacao CNC modular para uma maior flexibilidade de producao
|

PROGRAMACAO CNC
MODULAR PARA UMA MAIOR
FLEXIBILIDADE DE PRODUCAO

-

Para fabricantes que usam maquinas de controle numérico computadorizado (CNC),

ineficiéncias na programacao e solucao de problemas podem levar a alto tempo de

inatividade e aumento de custos. Uma abordagem modular para programacao CNC

permite reutilizacao de software, comissionamento mais rapido e recursos aprimorados
Lde solucao de problemas.

A Full House Machinery, EUA, fabricante de maquinas de pré-pendurar portas, enfrentou
longos tempos de comissionamento e programacgao CNC ineficiente. Ao adotar os PLCs
Q-Series, GOT2000 HMIs e C70 CNC Controller da Mitsubishi Electric, a empresa
reduziu o tempo de comissionamento em 75%, permitindo programagao mais rapida e
diagnosticos remotos.
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ESTUDO DE CASO:

FULL HOUSE MACHINERY - MODERNIZACAO
DE SISTEMAS CNC

PROBLEMA: Programacao CNC ineficiente que exigia uma extensa resolucao de problemas
€ apoio no local.

SOLUGCAO: Implementou um sistema de controle moderno com recursos de programagao
CNC modular.

RESULTADO: Reducao de 75% no tempo de colocagao em funcionamento, maior eficiéncia
de programacao, melhor resolucao remota de problemas e uma posicao de
mercado mais forte.

SAIBA MAIS AQUI



https://mitsubishisolutions.com/full-house/
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MAXIMIZAR A UTILIZACAO
DO EQUIPAMENTO

INTRODUGCAO

-

Maximizar a utilizacao do equipamento € uma estratégia essencial para aumentar a eficiéncia
operacional, reduzir custos e garantir a sustentabilidade a longo prazo nas operagoes
industriais e de fabricagdo. Ao alavancar a manutencao preditiva alimentada por IA, as
empresas podem identificar proativamente falhas potenciais, reduzir o tempo de inatividade
e otimizar os cronogramas de manutencao. Essas estratégias estendem a vida util do
Lequipamento e contribuem para melhor alocacao de recursos e eficiéncia de producao.

Este capitulo explora métodos para melhorar a utilizagdo de equipamentos, incluindo
monitoramento em tempo real, manutencao preditiva e diagndsticos baseados em IA,
com estudos de caso reais demonstrando seu impacto em diferentes setores.
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MONITORAMENTO DE PRODUCAO
EM TEMPO REAL PARA
EFICIENCIA DE EQUIPAMENTOS

Garantir a utilizagao ideal do equipamento
requer monitoramento continuo do
desempenho da producéo e das condicdes
da maquina. Ao coletar e analisar dados de
producdo em tempo real, as empresas
podem identificar ineficiéncias, detectar
sinais de alerta precoce de falha do
equipamento e tomar acdes corretivas
\:ntes que as avarias ocorram.

Na Nagoya Works da Mitsubishi Electric, o
Edificio E4 abriga sistemas de montagem
de superficie altamente automatizados para
fabricar CLPs e IHMs. A instalagao buscou
melhorar a eficiéncia reduzindo erros de
coleta no processo de montagem de
componentes computadorizados, que
estavam causando lentidao.

Ao implementar a tecnologia eF@ctory, a
coleta de dados em tempo real permitiu
comparacdes de producéo planejada vs.
real, permitindo rapida deteccao de
problemas e acéo corretiva. Além disso, o
sistema introduziu alertas de manutencgéo
preditiva, garantindo a manutencéo antes
que falhas criticas ocorressem.

Além de melhorar a eficiéncia da producéo,
a abordagem orientada por dados
melhorou a colaboracao entre
departamentos. Os engenheiros puderam
fornecer as equipes de design dados
concretos de producéo, levando a designs
de componentes otimizados que
melhoraram a capacidade de fabricacdo.
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ESTUDO DE CASO:

NAGOYA WORKS, JAPAO - MELHORANDO A
UTILIZACAO DE EQUIPAMENTOS COM DADOS

EM TEMPO REAL

PROBLEMA: Lentidao na producéo devido a erros de coleta na montagem automatizada.

SOLUCAO: Implementou o eF@ctory para monitoramento de dados em tempo real e
manutengdo preditiva.

RESULTADO: Deteccéo de problemas mais rapida, tempo de inatividade reduzido,

melhor colaboragao entre as equipes de producao e design e maior eficiéncia
de fabricacéo.

SAIBA MAIS AQUI



https://www.mitsubishielectric.com/fa/our-stories/028/pdf/In-house_case_study_028.pdf
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MANUTEI:I(}AO PREDITIVA PARA
OPERACOES CONTINUAS

-

Para industrias que exigem operacdes 24/7, falhas inesperadas de equipamentos podem

levar a perdas financeiras significativas e interrupgdes operacionais. Solucdes de

manutencao preditiva usam monitoramento de condi¢des e diagndsticos em tempo real

para detectar anomalias antes que as falhas ocorram, reduzindo a necessidade de
Lreparos emergenciais dispendiosos.

Stadtwerke Rotenburg an der Fulda, uma estagcdo municipal de tratamento de aguas
residuais na Alemanha, enfrentava falhas frequentes de bombas devido a falhas de
projeto, levando a altos custos de reparo e tempo de inatividade nao planejado. Como
uma instalagcao que deve operar continuamente, a empresa precisava de uma solucao
proativa para detectar falhas com antecedéncia.

A planta pdde detectar anomalias antes de falhas criticas implementando um sistema

de monitoramento de condicdes com anadlise de vibracdo. Isso permitiu manutencao

preventiva, estendendo a vida util do equipamento e reduzindo os custos de reparo.

A solucéo foi integrada perfeitamente a infraestrutura existente sem interromper as
operacodes diarias.
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ESTUDO DE CASO:
STADTWERKE ROTENBURG AN DER FULDA,
ALEMANHA - MANUTENGCAO PREDITIVA NA
GESTAO DE AGUAS RESIDUAIS
Condition Monitoring Visualization Act on Changes
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PROBLEMA: Altos custos de reparo e tempo de inatividade nao planejado devido a falhas
frequentes na bomba.

SOLUCAO: Instalou a tecnologia eF@ctory para analise de vibragdo em tempo real para
deteccéo precoce de problemas e manutencéo preditiva.

RESULTADO: Reducdo de 30% nos custos de reparo, operacao ininterrupta 24 horas por dia,
7 dias por semana, solucao escalavel para outras aplicagdes industriais.

SAIBA MAIS AQUI



https://www.mitsubishielectric.com/fa/sols/digital-manufacturing/en/casestudy/1/
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Implement a predictive approach and discover pure profit
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DIGITALIZANDO A EXPERIENCIA
PARA MELHORAR A X
MANUTENCAO E A EFICIENCIA

Muitos processos de producdo dependem de expertise humana e monitoramento
manual, criando riscos na transferéncia de conhecimento e consisténcia da producao.
Ao digitalizar conhecimento especializado e automatizar diagndésticos com IA, as
empresas podem reduzir a dependéncia da intuicido humana, estabilizar a qualidade e
melhorar a eficiéncia.

A Lotte, uma das maiores produtoras de confeitaria do Jap&o, dependia da expertise de
engenheiros qualificados para manter a eficiéncia da produgao em sua fabrica de Urawa.
Essa dependéncia representava riscos devido a potencial escassez de mao de obra e
inconsisténcias de processo.

=

Sensores baseados em loT foram introduzidos para:

1. Monitorar temperatura, vibracido e pressdo em tempo real para resolver isso.

2. A analise de dados identificou correlagdes-chave entre qualidade do produto e
consumo de energia, permitindo manutencao preditiva, otimizacdo de qualidade e
reducdo de supervisdo humana.

Desde entao, o sistema foi expandido por toda a fabrica, melhorando a produtividade e
a eficiéncia e, ao mesmo tempo, preparando o cenario para a automacao futura.
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ESTUDO DE CASO:

LOTTE CO., LTD., JAPAO - GESTAO DE
FABRICA ORIENTADA POR DADOS
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PROBLEMA: Dependéncia de engenheiros e e T

qualificados para manutencéo e
estabilidade do processo.

SOLUGAO: Implementou sensores baseados
em loT para digitalizar
conhecimento especializado e
automatizar o monitoramento.

RESULTADO: Reducéo de falhas inesperadas,
melhoria da qualidade do
produto e melhor tomada de
decisdes por meio de analise de
dados em tempo real. Gl p—

-

SAIBA MAIS AQUI



https://www.mitsubishielectric.com/fa/sols/digital-manufacturing/en/casestudy/1/
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DIAGNOSTICOS COM
TECNOLOGIA DE IA PARA
MANUTENCAO ECONOMICA

O software de diagndstico baseado em IA tem o potencial de ajudar os
fabricantes a reduzir custos desnecessarios de manutencao ao prever tempos
ideais para substituicoes de consumiveis e cronogramas de manutencao.

O MELSOFT MailLab, uma ferramenta de analise de dados alimentada por IA, permite que
nao especialistas aproveitem insights de dados, otimizem cronogramas de manutencao e
melhorem a produtividade. A ferramenta pode:

» Preveja o momento ideal de substituicido de consumiveis, reduzindo o tempo de
inatividade desnecessario.

> Digitalize o conhecimento especializado para auxiliar na sucesséo de habilidades e no
treinamento da forca de trabalho.

» Evite falhas repentinas monitorando continuamente as condi¢cdes do equipamento.
> Melhore o controle de qualidade automatizando as inspe¢des de qualidade da producéao.

Ao usar o MailLab, os fabricantes podem reduzir os custos operacionais, minimizar o tempo
de inatividade das maquinas e garantir um gerenciamento eficiente da forca de trabalho.
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PRINCIPAIS CONCLUSOES E
PROXIMOS PASSOS

Os estudos de caso neste white paper _‘
Ldestacam que:

1. As metas de resiliéncia climatica e
eficiéncia operacional sao atingiveis e
economicamente benéficas.

2. As empresas que integram automacéo,
tecnologias de eficiéncia energética e
tomada de decisdo baseada em dados
estdo reduzindo custos e emissdes e
fortalecendo sua posicdo de mercado e
conformidade regulatéria.

3. Essas empresas demonstram que
sustentabilidade e lucratividade podem
andar de maos dadas ao otimizar
processos, minimizar o tempo de inatividade
€ preparar as operacdes para o futuro. Para
construir um futuro de manufatura resiliente
e sustentavel, as empresas devem investir
em solugoes escalaveis que se alinhem a
infraestrutura existente, procurar maneiras
de alavancar A e ferramentas digitais para
otimizar as operacdes e priorizar a eficiéncia
energética por meio de manutencao
preditiva e automacgo inteligente. 5. Ao tomar medidas proativas hoje, os
fabricantes podem:

4. Ver aresiliéncia climatica como uma
estratégia de negocios de longo prazo, em
vez de apenas uma obrigagao regulatoria,
sera fundamental para manter a » Garantir sucesso a longo prazo, ao

competitividade em um cenario industrial mesmo tempo em que contribuem para
em evolucéo. uma industria global mais sustentavel.

» Reduzir custos,
» Aumentar a eficiéncia,



Automating the World

Criando Solucoes Juntos.

Produtos de Distribui¢do de Baixa Tensdo  Transformadores, Produtos de Distribuicdo Produtos de Monitoramento de Energia e Produtos de Energia (UPS) e Ambientais
de Média Tensao Eficiéncia Energética

E &
Controladores Compactos e Modulares Servos, Motores e Inversores Visualizagdo: (HMls)
EEM .
& A
Controle Numérico (NC) Robos Colaborativos e Industriais Magquinas de Processamento: EDM, Lasers  Software de SCADA, Andlise e Simulagao

A linha de produtos da Mitsubishi Electric, desde diversos controladores e acionamentos até dispositivos de economia
de energia e maquinas de processamento, ajuda vocé a automatizar o seu mundo. Eles sédo sustentados por software,
sistemas inovadores de monitoramento de dados e modelagem, apoiados por redes industriais avang¢adas e conectivi-
dade Edgecross IT/OT. Juntamente com um ecossistema global de parceiros, a automacao industrial (FA) da Mitsubishi
Electric tem tudo para tornar a loT e a Manufatura digital uma realidade.

Com um portfélio completo e capacidades abrangentes que combinam sinergias com diversas unidades de negdcios,
a Mitsubishi Electric oferece uma abordagem integrada para que as empresas possam enfrentar a transi¢cdo para
energia limpa e conservagdo de energia, neutralidade de carbono e sustentabilidade, que agora s&o requisitos univer-
sais para fabricas, edificios e infraestrutura social.

No6s, da Mitsubishi Electric FA, somos seus parceiros de solugdes, prontos para trabalhar com vocé enquanto vocé da
um passo em diregao a realizagdo de uma manufatura e sociedade sustentaveis por meio da aplicagdo da automacao.
Vamos automatizar o mundo juntos!

Nota: nem todos os produtos esté@o disponiveis em todos os paises
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